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1 PREGLED

Proizvodnja v Microsoft® Business Solutions-Navision®-u je kljuc¢ni element, ki ga uporabljajo skoraj vse
organizacije, ki poslujejo z Microsoft Navision programsko opremo. Proizvodnja pomeni kako podjetje planira in
izvaja plan za proizvodnjo in pridobivanje izdelka, v nekaterih primerih pa resursi, ki so jedro poslovanja nekega
podjetja. Podjetje bo proizvajalo ali kupovalo stvari, ki jih bo prodajalo, z uporabo Microsoft Navision-a za
organiziranje, nacrtovanje, vodenje in slednje aktivnosti.

To zajema definicijo produktov, ki jin najdemo pod Stevilko artiklov, v kosovnicah (seznami delov, kupljenih in
proizvedenih, ki so potrebne za izdelavo artikla) in proizvodnimi postopki (koraki proizvodnega procesa in
navodila). Podjetje bo osnovalo zalogo ali nabavilo neobdelane materiale potrebne za koncne artikle (kar
prodajajo). Dolociti morajo stroSke za inventar, tako da lahko doloCijo kakSno ceno morajo postaviti za njihove
konéne izdelke, da bodo imeli dobi¢ek od prodaje in bodo sposobni opazovati vrednost preostalega inventarja.

TemeljeCe na povprasSevanju po njihovih izdelkih, podjetje uporabi sistem za nacrtovanje zaloge in potrebno
koli¢ino, da bodo zadovoljili potrebe povprasevanja. Nato izdajo delovne naloge v proizvodnjo za izdelavo izdelkov
za prodajo.

V tem poglavju se bomo osredotodili na kljuéne elemente sledecega:

=  Kreiranje Artikla in Kartice artikla

=  Kreiranje Proizvodne kosovnice

= Kreiranje Proizvodnih postopkov

= izraCun stalnih stroSkov za nadrejeni artikel

= nacdrtovanje delovnih listov in materialnih potreb
= kreiranje Lansiranih delovnih nalogov

=  zagotavljanje materialov in registriranje koncnih izdelkov s Temeljnicami porabe in izhodnimi
temeljnicami

. pregledovanje rezultatov aktivnosti Delovnih nalogov
Veé podrobnih informacij lahko dobite v Microsoft Business Solutions priro¢niku za Proizvodnjo.

Najprej bomo kreirali Artikel z dopolnitvijo Kartice Artikla. Kreirali bomo Proizvodno kosovnico in Proizvodne
postopke za nov Artikel. Nato pa bomo zdruzili stroSke in dolocili stroSke glavnega artikla.

Sprehodili se bomo ¢ez scenarij, kjer prodajni nalog sprozi povprasevanje po izdelku. Nastavili bomo ustrezno
nacrtovanje in kreirali Lansirani delovni nalog za izdelavo izdelka. Na koncu bomo zbrali material in zaraCunali
delo v delovnem nalogu ter zakljucili nalog s predajo artikla v skladiscCe, kjer bo pripravljen za dostavo.

2 ARTIKLI IN KARTICA ARTIKLA

Kartica Artikla (ali delna Stevilka) je osnovni gradbeni element sistema. Kupujemo, izdelujemo, skladis¢imo in
prodajamo artikle. Kartica artikla vsebuje glavne podatke za kupovanje, skladiSCenje, proizvodnjo, zaraCunavanje,
sledenje, prodajo in dostavo artiklov.

V meniju Proizvodnja kliknite na OBLIKOVANJE IZDELKA - ARTIKLI. Okno Kartica Artikla se odpre:

Ime datoteke:
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2 1000 Kolo - Kartica artikla

=1

Splogno !_ﬁj_ﬂiiienje Dop_t?_l!'ujevanje zaloge | .NaErtmranje [ -Tujina I Sle_qfn_ju?_flrlkla E-t'_g_oiina Skladisde |
B e e ] fJ Opig za iskanje . . . . . WJ
B s e S iK-DTD | Ealoma s e 32|
Osnovna merska enota | !KO_S—II-l Koligina na nabavnem ... 0
R R m e e v Kaliina na delovnem n... 44|
Stopobces cison S |F4—| Koliding v wrsticah kom... 0
Uporabi dodatno besedio [] Kolidina na prodajnem ... 104
Ustvarjeno iz neskladis. .. Kolicina na servisnem ... D-;
Zifra kategorije artiklov . '—@] Skupina servisnih artikloy
Sifra skupine izdelkoy . . !—IEIJ Blokiramo . . . . . . .. =]
Datum zadnje spreme. .. 23.08.05]
[ Artikel v] [ Prodaja v] [ Mabava v] [ Funkdije v] [ Pomod ]
| B

Slika 1: Kartica artikla

Kartica artikla ima osem zavihkov za opisovanje razlicnih atributov artikla ali delne Stevilke. zavihki so oznaceni:
Splosno, Knjizenje, Dopolnjevanje zaloge, Nacrtovanje, Tujina, Sledenje artikla, E-trgovina (eCommerce) in

SkladiSce.

V tem delu bomo kreirali nov Artikel. Ne bomo definirali ali uporabili vseh polje v Kartici Artikla, samo tiste, ki so
potrebni za izvedbo scenarija in vaj v tem poglavju.

Opomba

Vedno lahko poiScete vec informacij o poljin z uporabo F1 pomodi ali s klikom na Kaj je to? gumb in nato s klikom
na Zeleno polje.

2.1 Zavihek Splosno

1.

Pritisnite F3 za dodajanje kartice novega Artikla.

V polju St. vtipkajte 200-500.

V polju Opis vnesite Nov artikel.

V polju Osnovna merska enota kliknite gumb za pomod¢, odpre se vam okno Osnovna merska enota. V
polju Sifra kliknite gumb za pomog¢ in izberite KOS. Kliknite V redu v obeh oknih in se vrnite na Kartico

artikla.

V polju Sifra kategorije artikla kliknite na gumb za pomoé in izberite DRUGO. Izberete lahko skupino
izdelkov, iz katere bodo kreirane pripisane privzete vrednosti za artikel, vklju¢no s knjizno skupino (glej
polja privzete Knjizne skupine, ki so dodeljene kategoriji DRUGO).

Ime datoteke:
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\ ZaVihkLi Splosno so edina polja, ki jih je potrebno izpolniti Stevilka artikla, opis in osnovna merska enota. Z
uporabo Sifre kategorije izdelka bo prikazala vrednosti v kasnejSih pogledih, kar olajSa ta postopek.

Vecino polj na desni strani zavihka zagotavlja poglede v podrobne informacije o artiklovi viSini zaloge in situacijo
povprasevanja.

Kliknite na zavihek Knjizenje.

2.2 Zavihek Knjizenje

1. V polju Metoda vrednotenja je potrebno izbrati metodo vrednotenja, ki bo doloCila, kako naj program
izracuna StroSek enote artikla in Strosek izhodnih artiklov. Po na\fadi se uporablja Stalna za artikle, ki
se proizvajajo. Stalna je privzeto glede na naSo izbiro Drugo v Sifra kategorije izdelka v prejSnjem
zavihKku.

2. Polje Povpreéni stroSek (LVT) izpolni program.

3. Ker smo izbrali Stalno metodo vrednotenja, moramo izpolniti polje Stalni stroSek s primerno vrednostjo
stroSkov za eno enoto tega artikla. Vnesite 25,50 in pritisnite ENTER. Odpre se vam opozorilno
sporocilo ali Zelite spremeniti Stalni stroSek. Kliknite na gumb Da.

4. Iz polja Strosek enote se prenasajo vrednosti v vrstice naloga in temeljnice, ko so kreirane. Za artikle z
uporabo Stalne metode vrednotenja, to polje vsebuje stalne stroske.

Za metode vrednotenja razlicne od Stalne, se v polju StroSek enote izpolni s pravilno vrednostjo. Ko zazenete
Postavke artikla - popravi stroSek (regulacije), program osvezi polja, tako da vsebujejo najbolj sveze izraCunano
prilagojen povprecni stroSek na enoto.

5. V polje Cena enote vnesite 80,00. To je prodajna cena enote tega artikla.
6. Program osvezi polje Zadnji neposredni stroSek, kadarkoli je racun poknjizen.

7. Poljaza Knjiing skupine morajo dovoljevati knjizenje transakcij z artiklom. Ta tri polja so bila privzeta iz
nasega izbora Sifra kategorije artikla.

Kliknite zavihek Dopolnjevanje zaloge.

2.3 Zavihek Dopolnjevanje zaloge

1. V polju Sistem dopolnitve zalog kliknite na gumb za pomoc in izberite Delovni nalog. Tukaj nakazete ali
je vas standardni nacin dobavljanja artikla z nakupom (Nabava) ali s proizvajanjem (Delovni nalog).

2.V polju Naéin proizvodnje pustite vpisano lzdelava v zalogo.

3.V polju St. proizvodnega postopka kliknite na gumb za pomo¢ in izberite proizvodni proces, ki vodi
proizvodni proces tega artikla.

Specificen proizvodni postopek je potrebno nastaviti in potrditi preden se ga uporabi v kartici artikla. Za zadaj
pustimo to polje prazno.

Ime datoteke:
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4. V polju St. proizvodne kosovnice kliknite na gumb za pomog in izberite proizvodno kosovnico, s katero
boste vodili produkcijsko strukturo artikla. Specificno proizvodno kosovnico je potrebno nastaviti in
potrditi pred uporabo v kartici artikla. Za zdaj pustimo to polje prazno.

5. 'V polju Metoda knjizenja porabe, izberite Rocno. Tu nakazete ali je porabo tega artikla v produkciji
program avtomatiéno izraGuna in poknijizi porabo, ko je delovni nalogvizdan, ali Nazaj, kjer program
avtomaticno izracuna in poknjizi porabo, ko je delovni nalog zakljucen. Ce si zelite ogledati vse Metode
knjizenja porabe, ki so na voljo in njihove definicije, kliknite na gumb Pomoc¢ in nato na polje Metoda
knjizenja porabe.

Kliknite na zavihek Nacrtovanje.

2.4 Zavihek Naértovanje

1.V polju Cikel naroanja izberite Sarza za SarZo . To je obi¢ajen pristop v okolju nagrtovanja materialnih
potreb (MRP). ostale moZnosti so bolj primerne za druge oblike nacrtovanja zaloge in tehnike
upravljanja.

2. V okencu UpoStevaj zalogo kliknite in oznacite okence. To pove procesu nacrtovanja naj uposSteva te
artikle na zalogi med procesom nacrtovanja.

Ostali Stirje zavihki v kartici artikla so Tujina, Sledenje artikla, E-prodaja in SkladiS¢e. Vsak nadaljnji zavihek
definira artikel za tiste doloCene namene.

Kartica Artikla je zakljuCena. Zdaj imamo Stevilko novega artikla, ki jo lahko uporabljamo v celotnem sistemu.

3 PROIZVODNA KOSOVNICA

Na proizvodni proces lahko gledamo kot na recept za proizvodnjo v podjetju: proizvodna kosovnica je seznam
komponent, Proizvodni postopek nam pove kaj storiti s temi komponentami, da bomo dobili konéni izdelek, konéni
izdelek pa je skladiscen in prodan kot Zaloga.

Drugod v priro¢niku vidimo, da so delovni nalogi razporejeni v vrsto naSega nacrtovanja in nam povedo kaj
izdelovati v naslednjem koraku. Funkcije nacrtovanja nam povedo kaj izdelati ali kupiti in kdaj moramo izdelati ali
kupiti te artikle.

Proizvodna kosovnica prikazuje artikle uporabliene pri izdelavi glavnega artikla. Koncni rezultat proizvodne
kosovnice je lahko izdelek za montazo (uporabljen pri drugem artiklu) ali konc¢ni izdelek (artikel pripravljen za
prodajo). Mogoce je tudi, da je artikel tako eno kot drugo hkrati, na primer, ko so nekateri artikli prodani kot
posamezni deli in kot rezervni deli drugega artikla. Artikli na seznamu proizvodne kosovnice so komponente.

Proizvodna kosovnica se uporablja, ko se kreirajo delovni nalogi, in se uporabljajo pri Delovnih listih plana za
prikaz potreb za izdelavo ali nabavo.

Strukturo proizvodne kosovnice definira Stevilo nivojev ali na katerem nivoju v globino se nahaja artikel.
Proizvodno kosovnico sestavlja ve¢ nivojev - maksimalno 50.

Ime datoteke:
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Ko je delovni nalog potrjen, so spremembe komponent pogoste s kreiranjem nove razliGice proizvodne kosovnice
namesto s spreminjanjem originalne proizvodne kosovnice.

V meniju Proizvodnja kliknite OBLIKOVANJE IZDELKA - PROIZVODNA KOSOVNICA. Odpre se vam okno Proizvodna
kosovnica:

2 1000 Kolo - Proizvodna kosovnica

Splosno |
B s e e e i 1D_D_IJ_T|I|ﬂ Ime zaiskanje. . . . . . KOT_EJ ]
8 e e :T(_Dhj | Stev. serija razlifice . . . | _E
Sifra merske enote . . . |KOS _IIII Aktivna razlidica. . . . .
ST s ot mmiat :rf_u_a_g'_jle_n_n_ =] Datum zadnje spreme... | 23.06.05)
_____ V.. 5t Opis Koliina za | Sifra merske ... | Izme...  Sifra pov...
> EE] 1100 Sprednje kalo 1 KOs ] »
1 A
:.-5... 1200 Zadnje kolo 1 KOS 0
| A 1300 MontaZa verige 1 KOS i}
[A.. 1400 Sprednji blatnik 1 KOS 0
[ 1450 Zadnji blatnik 1 KOS 0 1
—_—
| AL 1500 Svetilka 1 KOS 0]
AL 1600 Zvonec 1 KOS o] bt |
[F'ru::izvnd... v] [Knmpnne... v] [ Funkcije v] [ Pomod

Slika 2: Proizvodna kosovnica

3.1 Glava proizvodne kosovnice

1. 'V glavnem delu, pritisnite F3 in vnesite novo Proizvodno kosovnico.
2.V polju St. vnesite 100-500. To je tevilka proizvodne kosovnice (na primer, ista kot je glavni artikel).
3. V polje Opis vnesite Nov artikel. To je ime proizvodne kosovnice (na primer, isto kot je ime artikla).

4. V polju Sifra merske enote (ME) kliknite na gumb za pomoé in izberite KOS, ki je merska enota
osnovnega izdelka.

5. V polju Status mora biti Nov ali V razvoju, da lahko dodajamo kosovnice, in Potrien za onemogocanje.
Pustite Nov in kliknite na polje St. v vrsticah.

3.2 Vrstice proizvodne kosovnice

1. Vrstice lahko kopirate iz obstojeCe proizvodne kosovnice s klikom na POSTOPKI - KOPIRAJ
KOSOVNICO, izberete vrstice ali vnesete vrstice rocno, kar bomo storili mi.

2. 'V polju Vrsta pustite nastavljeno Artikel. Vrstice kosovnice so lahko nabavljeni artikli, izdelani artikli ali
montazni deli.

Ime datoteke:

MBS 4.00 SploSna navodila 6. Proizvodnja



MBS Navision 4.00 - SploSna navodila - Proizvodnja Stran 9 od 18

3. V polju 8t. kliknite a gumb za pomo¢ in izberite katerokoli Stevilko artikla razen 100-500. Ta Stevilka
artikla ne sme biti uporabljena, ker izdelek A ne more biti izdelan iz izdelka A.

4. 'V polju Koli¢ina za vnesite 1. To polje kaze koliko enot artikla gre v osnovni artikel (na primer, 4
pnevmatike za 1 avto).

5. Pritisnite PUSCICA DOL tipko, za naslednjo vrstico artikla.

6. Izberite St. artikla in vnesite Koligina za to vrstic in ponovite e dva- ali trikrat. Kreirali ste kosovnico za
nas artikel 100-500, ki ga sestavlja 3 do 5 komponentnih artiklov, ¢eprav so nesmiselni v tem
primeru. Vrstice komponent zahtevajo Stevilko artikla in koli¢ino za.

7. 'V polju Status glavnega dela kosovnice izberite Potrjeno.
8. Zaprite okno Proizvodna kosovnica.

Opomba

Bodite pozorni na to, da se vrnete v kartico Artikla za katerega ustvarjate kosovnico in mu dodelite Stevilko
proizvodne kosovnice v zavihek Dopolnjevanje zaloge, Polje St. proizvodne kosovnice. To morate storiti, da bo
sistem uporabil pravilno St. kosovnice za vse Koli¢insko eksplozijo kosovnice (proces doloCanja identitet
komponent, koli¢in na sestav in informacij o matica/komponenta odnosih za maticni artikel). To opravite po tem,
ko ste razvili proizvodni postopek.

Prav tako potrebujete ponoven izracun stalnih stroskov artikla (vse nivoje). Tega se boste naucili potem, ko boste
razvili proizvodni postopek.

3.3 Pripadnica

Element Pripadnica prikazuje kje sta proizvodna kosovnica in artikel uporabljena znotraj strukture produkta
(podobna lastnost je na voljo tudi pri proizvodnem postopku). Samostojni in vecnivojski elementi so uporabna
orodja pri izvajanju vzdrzevanja ali pri odstranjevanju napak. Ko si ogledujete veCnivojsko se z zamikom polj opisa
kaZe nivo znotraj strukture kosovnice, podobno kot pri nivojskem pregledu kosovnice.

Kot primer, iz menija Proizvodnja kliknite OBLIKOVANJE IZDELKA - ARTIKLI. Odpre se okno kartica Artikla.
1. Uporabite gumb za Seznam ali F5, poiscite artikel 1120.

2. 'V Seznamu, z izbranim artiklom 1120, kliknite ARTIKEL - PROIZVODNJA = PRIPADNICA. Odpre se
okno Proizvodna kosovnica Pripadnica.

3. Opazite rezultate v oknu.

4. 'V polju Nivo izberite veckratni in zdaj preglejte rezultate: Ponovno Pripadnica kaZe proizvodne
kosovnice, na katerih je uporabljen ta del komponente.

5. Zaprite okna Pripadnica, Seznam in kartica Artikla.

Ime datoteke:
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4 PROIZVODNI POSTOPKI

Proizvodni postopek doloCa zaporedje operacij za izdelavo izdelka. Operacije se lahko izvajajo v Proizvodni celici
(PCEL) ali pa v Osnovni kapaciteti (OKAP). PCEL in OKAP predstavljajo kapacitete ali prostore. Proizvodna podjetja
uporabljajo proizvodne postopke za upravljanje in prikazovanje proizvodnega procesa. Proizvodni postopki so
osnova za planiranje procesa, planiranje kapacitet in proizvodne dokumente.

Proizvodni postopki se nato pripiSejo kartici artikla na isti naCin kot proizvodne kosovnice.

Proizvodne celice in Osnovne kapacitete so kriticni v vzpostavljanju proizvodnih postopkov. Gre za lokacije, kjer se
izdeluje produkte in imajo svoj set nastavitvenih faktorjev, ki opisujejo kapacitete, Stevilo virov, dolZine izmene, itd.
Te informacije se uporabljajo za dodatno pregledovanje delovnih nalogov in nacrtovanje znotraj kapacitet.

4.1 Glava proizvodnega postopka

V meniju Proizvodnja kliknite OBLIKOVANJE IZDELKA - PROIZVODNI POSTOPKI. Odpre se vam okno Proizvodni
postopki:

& 1000 Kolo - Proizvodni postopek

| Splogno
S S G 1000 (... ]| Opis za iskamje . . . . . [koLo I
DD S i [Kolo | Stev, seriiaralicice , . . [
Vrsta. oo E:Seri:j_skn EI Aktivna razlifica. . . . .
SERMEC e it s |Potrj |
iz tETtd EI Datum zadnje spreme... 23.06.05
St : Cas Cas Cas Cas Kolidina Kolicr
| operadje | V.. 5t Opis priprave izdelave Cakanja premika fiksnega ... izme.
| F" 10 P.. 100 Montafa kolesa 110 iz o] o] o]
| | 20:0.. 120 Montafa verige 15 15 [u] [¥] [¥]
| 30 0., 130 Konina montaZa 10 20 0 0 0
!. 40 0. 110 Kontrola 10 3 i} u] u]
|
i
|
|
< >
[Eroizvod... v] [Qperacija V] [ Funkdije v] [ Pomod

Slika 3: Proizvodni postopek

Za kreiranje proizvodnega postopka je potrebno definirati glavo okna proizvodni postopki. Tamkajsnje informacije
se nanaSajo na celoten proizvodni postopek. V vrsticah podrobnih opisov proizvodnega postopka se podatki
vnasajo za doloCGene Proizvodne celice in osnovne kapacitete, ki izvajajo te postopke za izdelavo produktov.
Dolociti je potrebno Stevilo (Sifro) in vrsto.

1. Vglavnem delu okna pritisnite F3 za vnos novega proizvodnega postopka.

2. Vpolju 8t. vstavite 100-500. To je Stevilka proizvodnega postopka (na primer, po procesu ali maticnem
artiklu).

Ime datoteke:
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3.V polju Opis vstavite Nov artikel. To je ime za proizvodni postopek (na primer, po procesu ali maticnem
artiklu).

4. V polju Vrsta izberite Serijski.

5. V polju Status mora biti oznaceno Nov ali V razvoju, da lahko dodajamo proizvodne postopke, in
Potrjen za onemogocanje vnosa sprememb. Pustite oznaceno Nov.

4.2 Vrstiéni del okna Proizvodni postopek

Vrstice proizvodnega postopka vam omogocCajo ustvarjanje seznama operacij, ki jih zah:cevajo to¢no doloceni
uporabniki. V naSem primeru, je to podrocje, kjer sestavljamo seznam korakovv 'recepta’. Ce je polje imenovano
spodaj, kjer ga ne morete videti, se spomnite na uporabo POGLED - PRIKAZI STOLPEC za dodajanje novega
polja.

1.V polju St. operacije vnesite 10. To je Stevilka prve operacije. Z vnosom Stevila 10, Stevilka vsake nove
operacije poraste za 10.

2. 'V polju Vrsta izberite Proizvodna celica. To doloCi katera oblika izvora se uporablja.

3. V polju St. kliknite gumb za pomo¢ in izberite katero koli Proizvodno celico navedeno na seznamu. To
kaze katero delovno sredisce bo uporabljeno.

4. V polju Cas izdelave in Cas priprave vnesite ¢as postopka, ki je potreben za izvedbo operacije. V nasem
primeru, gre za minute. Vnesite smiselne Stevilke, na primer 10 minut za Cas priprave ¢as in 5 minut
na kos za Cas izdelka. Bodite pozorni, da je Cas priprave izraGunan na delovni nalog, as izdelave pa je
izraCunan glede na izdelan artikel.

5. Uporabite Puscica-Dol tipko in se premaknite do naslednjega odprtega koraka procesa in nadaljujte z
vnaSanjem v vrstice za vse operacije, ki se nanasajo na izdelovanje tega artikla. Vnesite naslednje
dodatne vrstice:

Polje Vrstica 1 Vrstica 2 Vrstica 3

St. operacije 20 30 40

Vrsta Proizvodna celica Proizvodna celica Proizvodna celica
St. Proizvodne celice (Izberite karkoli) (Izberite karkoli) (Izberite karkoli)
Cas priprave 5 minut 10 minut 7 minut

Cas izdelave 4 minute 5 minut 6 minut

Tabela 1: Vrstice procesov

Zaporedni koraki, se lahko odvijajo v isti Proizvodni celici. To ni ni¢ nenavadnega.

6. Potrdite Proizvodni postopek. Kliknite na polje Status v glavnem delu okna in izberite Potrjeno.

Kreirali ste nov Proizvodni postopek. Okno Proizvodni postopek zdaj lahko zaprete.

Ime datoteke:
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Zdaj MORATE povedati sistemu, da smo kreirali doloGeno kosovnico in dolocen proizvodni postopek za Artikel 100-
500. V meniju Proizvodnja kliknite OBLIKOVANJE IZDELKA = ARTIKLI.

1. PoiscCite artikel 100-500 in kliknite na zavihek Dopolnjevanje zaloge.
2.V polju St. proizvodnega postopka vnesite 100-500.

3.V polju St. proizvodne kosovnice vnesite 100-500.

5 [IZRACUN STALNIH STROSKOV

To je prava priloznost, da sistem izraCuna stalne stroSke Stevilke artikla, ki smo ga kreirali. Pomnite, da
potrebujemo identificirana polje St. proizvodne kosovnice in St. Proizvodnega postopka za ta artikel v zavihku
Dopolnjevanje zaloge kartice artikla.

V meniju Proizvodnja kliknite OBLIKOVANJE IZDELKA - ARTIKLI. Odpre se vam kartica artikla.
1. Poiscite artikel 100-500 in kliknite na zavihek Knjizenje.
2. Zapomnite si trenutne vrednosti v poljih Stalni stroSki in Stroski enote.
3. Kliknite na ARTIKEL = PROIZVODNJA = 1ZRACUN STALNEGA STROSKA.
4. lzberite Vsi nivoji in Kliknite V redu.
5. Opazite spremembo v poljih Stalni stroski in Stroski enote.

Izracun je povzel stroSek komponent artiklov ali materialov najdenih v proizvodni kosovnici za na$ artikel, plus
stroSke dela kot so bili dolo¢eni v korakih proizvodnega postopka, ki ste ga kreirali, in vzpostavil stalne stroske za
ta artikel. Ce je artikel imel Stevilo nivojev kosovnice in veé proizvodnih postopkov za izvedbo in sestavo artiklov z
nizjih nivojev, se bodo vsi izracunali in sesteli ter tako dali stalni stroSek za maticni artikel.

6 NACRTOVANIJE IN DELOVNI NALOG

Za proizvodnjo izdelkov v organizaciji je po navadi potrebno izdati delovni nalog za proizvodni ali montazni obrat.
Delovni nalog dolo¢a kateri izdelek je potrebno narediti, koliko naj se jih izdela in datum, do katerega jih je
potrebno koncati. Delovni nalog prav tako doloCa katere komponente ali surovine so potrebni za izdelavo
konCnega izdelka. To je kosovnica. Delovni nalog pa vkljuCuje tudi korake in navodila potrebna za dejansko
izdelavo ali sestavo artikla. To imenujemo proizvodni postopek.

Dobrsen del nacrtovanja je potreben za dolo¢anje katere artikle kdaj izdelati, Se bolj zahtevno pa je nacrtovanje
zagotovila, da bodo vsi deli komponent ali materialov dostopni, ko jih bodo potrebovali, da bodo lahko izvedli
narocilo do datuma, izpolnili prodajno narocilo ali napolnili skladisce.

Zdaj bomo Sli skozi scenarij, kjer prodajni nalog izvor zahteve za koncne artikle iz naSega obrata. Izvedli bomo
proces nacrtovanja ter doloCili zahteve, izdali delovni nalog za zahteve s prodajnega naloga in obdelali delovni
nalog do zakljuCka. To je zelo poenostavljen primer, vendar pomislite kako bi to delovalo v organizaciji, kjer imajo
tisoCe Stevilk delov komponent, stotine prodajnih konénih artiklov in stotine dobaviteljev in kupcev.

Ime datoteke:
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6.1 Scenarij - Zaetna nastavitev

Nastavitev Zahtev delovnega naloga in Komponent zaloge mora biti zaklju¢en preden zacnemo z naslednjim
scenarijem. Uporabili bomo nekatere kljuéne obrazce v sistemu za zakljuCevanje teh nalog, vendar se za zdaj ne
bomo spuscali v podrobnosti o njihovem glavnem namenu in funkcijah. Ti obrazci in naloge bodo definirani bolj
podrobno v podrobnejsih navodilih za Proizvodnjo.

6.1.1 Zahteva prodajnega naloga

1. Kliknite na ORODJA - DATUM OBDELAVE. Nastavite Datum obdelave na 01/01/01. Kliknite V redu.

2.V meniju Proizvodnja kliknite NACRTOVANJE - PRODAJNI NALOGI. Uporabite gumb Seznam ali F5, ali
pa uporabite gumb Naslednji, da poiSCete prodajni nalog Stevilka 109001.

3.V prazni vrstici Prodaja kliknite na polje St. in vnesite Stevilko artikla 1150, Sprednji pesto.

4. 'V polju Koli¢ina vnesite 200. Pritisnite Se enkrat in odpre se vam opozorilno okno. Kliknite Da, da se
izognete opozorilu.

5. 'V prvi vrstici artikla, Artikel 1000, spremenite Sifro lokacije na Zeleno in kliknite Da, ko se pojavi
opozorilo.

6. Kliknite FUNKCIJE - 1ZDAJ in zaprite okno Prodajni nalog.

7. Kreirali ste zahtevek v sistemu, za 200 nasih Sprednjih pestov. To je koncni izdelek, s katerim bomo
delali v tem scenariju.

6.1.2 Zaloga komponent

1. V meniju Skladisc¢e kliknite ZALOGA - TEMELJNICA ARTIKLA. Odpre se vam okno Temeljnica Artikla.

2. Ustvarite dve vrstici z uporabo naslednjih informacij:

Polje Vrstica 1 Vrstica 2
St. artikla 1151 1155
Sifra lokacije Zeleno Zeleno
Koli¢ina 250 250

Tabela 2: Vrstice

3. Kliknite KNJIZENJE > KNJIZI. Odprlo se bo sporogilo ali Zelite poknjiZiti vrstice temeljnice, kliknite Da
in nato kliknite V redu. Zaprite okno Temeljnica artikla.

Zdaj smo dodali zalogo komponent artiklov, ki jih potrebujemo za izdelavo sprednjega pesta, za delovni nalog.
Opazite, da smo za lokacijo uporabili Zeleno. Element Lokacija je iskana preko Microsoft Navision-a in je
funkcionalnost, ki omogoca ve¢ obratov, prostorov, pisarn, vse znotraj iste organizacije. Formalni del nacrtovanja
nam pove naj nabavimo dele komponent, ki smo jih ravnokar dodali.

Ime datoteke:
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6.2 Scenarij 1 - Planiranje

V meniju Proizvodnja kliknite NACRTOVANJE > DELOVNI LISTI NACRTOVANJA. Odpre se vam okno Delovnih listov
nacrtovanja.

Zdaj bo sistem izvedel nacrtovane postopke za doloGitev, katere artikle moramo nabaviti, in katere je potrebno
izdelati, da bomo izpolnili obveze iz enega ali obeh odprtih prodajnih nalogov kupcev in prodajnih napovedi, ki smo
jih dodali v prodajni nalog.

1. Kliknite na FUNKCIJE = IZRACUNAJ REGENERATIVNI NACRT. (Regenerativen pomeni, da bomo
ponovno naredili celoten nacrt, namesto delne osvezitve.)

2. lIzpolnite obrazec z naslednjimi podatki:

Zavihek Polje Vrednost
Artikel
Filter lokacije Zeleno
Moznosti
MPS Da (kljukica)
MRP Da (kljukica)
Datum naloga 01/01/01
Kon¢ni datum 31/01/04
Sledenje naloga Upostevaj kartico Artikla

Tabela 3: Podatki za obrazec

3. Kiliknite na gumb V redu za zaCetek postopka.

Ime datoteke:

MBS 4.00 SploSna navodila 6. Proizvodnja



MBS Navision 4.00 - SploSna navodila - Proizvodnja

Stran 15 od 18

& PRIVZETO Privzeti paket temeljnic - Delovni list naértovanja

EEX

A FRIVEETD.
Prvotni
z Sprejmi sporodilo o | datum Datum Datum

St Sporodilo o dejanju dejanju zapadiosti | zapadlosti | naloga Zatetni datum - ura Konéni datum - ura O
_!m NDVD v 01.01.01  31.12.00 31.12.00 &:00:00 31,12,00 23:00:00 Kl
| ) _jC-IUD Movo v 31.12.99  30,12,99 30.12.99 5:00:00 30,12,99 23:00:00 K3
EFF-IEID Movo v 31.12.99 30.12,99 30.12.99 8:00:00 30.12.99 23:00:00 F
EHS-IUU Movo v 31.12.99 30.12,99 30.12.99 8:00:00 30.12.99 23:00:00 sl
éLSU-lE Movo v 31.12.99 30.12.99 30.12.99 8:00:00 30.12.99 23:00:00 M

. LSU-4 Movao v 31.12.99 30.12,99 30.12.99 §:00:00 30.12.99 23:00:00 Vi
|LSU-8 MNovo v 31.12.99 30.12,99 30.12.99 §:00:00 30.12.99 23:00:00 S
:LS-MAN—ID Prerazparedi in sprem. .. v 23.0L01 020101 22,01,01 01,01.01 0:00:00 01,01,01 e00:00 !
ELS-MAN-ID Prerazpaoredi v 23.01.01 18.01.01 22,01,01 17.01.01 0:00:00 17.01,01 e00:00 N
_éLS-I\"IAN-ID Preklic v 26.01.01 25.01,01 25,01.01 0:00:00 25.01,01 Du00:00 M
|L5-MAM-10 Novo v 02.01.01 01.01.01 01.01.01 5:00:00 01.01.01 23:00:00 M
ELS-SIS Moveo v 17.01.01 17.01.01 17.01.01 5:00:00 17.01.01 23:00:00 g
ELS-SIS Movo v 17.01.01 17.01.01 17.01.01 5:00:00 17.01.01 23:00:00 g
:;LS-SIS Preklic v 26.01.01  25.01.01 25.01.01 0:00:00 25.01.01 0:00:00 59
|LS-10PC Movo v 05.01.01 ©01.01.01 01.01.01 5:00:00 04.01.01 23:00:00 I
:LS-lDPC MNovo v 05.01.01 01.01.01 01.01.01 8:00:00 04.01.01 23:00:00 e
ELS-lZU Prerazporedi in sprem. .. v 26,0101 050101 25.01.01 01.01.01 0:00:00 04.01.01 0:00:00 &
'éLS—llD Prerazporedi v 26,0101  18.01.01 25.01.01 17.01.01 0:00:00 17.01.01 e00:00 T

E |
Cpis artikla Opis proizvodnegs postopka
Kliuka

Vrstica v] [ Artikel V] [ Funkcije V] [ Fom

< | >

Slika 4: Delovni list naértovanja

Ravnokar je sistem izvedel MRP (Nacrtovanje materialnih potreb) za naso lokacijo. To pomeni, da je obrazec zbral
vse vire zahtev za izdelek, ki pridejo iz prodajnih nalogov in napovedi. Pregledane so bile vse kosovnice za vsak
zahtevan artikel. Primerjal je zeleno koliCino vseh delov komponent glede na zalogo teh delov in glede na odprte
nabavne naloge in delovne naloge za dobavo teh delov. Povedal nam bo kateri artikli odstopajo in nam dal
priporocilo za dodatno nabavo (nabavo ali izdelavo) teh artiklov. Prav tako pa tudi preveri sledenje datumov zahtev
ali potreb vsakega artikla, osnovanega na ¢asovni in pozicijski sledi tega artikla v strukturi izdelka ali v kosovnici.
Sistem poskuSa zagotoviti, da bomo imeli vse pravilne artikle pri roki in v zadovoljivi koli€ini, takrat ko jih
potrebujemo.

Delovni listi plana nam dajo rezultate za nasSe nacrtovanje. Premikajte se horizontalno in vertikalno, da dobite
boljSi obCutek za vrste informacij, ki jih ponuja. Pomnite, da je poleg Sprednjega pesta, delovni nalog imel tudi
naroCilo za 25 koles v nasem Zelenem skladiS¢u. Vidite lahko zahteve za veC drugih komponent kolesa. Vendar
se bomo osredotocili na artikel 1150, Sprednji pesto.

6.3 Scenarij 2 - Delovni nalog

1. V oknu Delovni listi plana kliknite na polje St. in pois€ite artikel §t. 1150. Nasli boste dve vrstici z
zahtevo za 1150, eno za nalog za kolo, katerega komponenta je, in eno za lasten nalog. Kliknite na
kateregakoli od teh dveh.

2. Kliknite ikono Filter Polja ali uporabite F7. Stevilka naSega artikla1150 se bo prikazala v oknu Filter
polja. Kliknite V redu. To bo izloCilo vse zahteve razen za naSo Stevilko artikla. Druge zahteve ne bodo
odstranjene, samo skrite, in v dejanskem poslovanju se bo nacrtovalec vrnil tudi k obdelavi teh zahtev.

Ime datoteke:
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3. Kliknite na FUNKCIJE = 1ZVEDI SPOROCILO O DEJANJU. V zavihku MoZnosti, za Delovni nalog, izberite
Nacrtovano. To je edino polje, ki ga moramo izpolniti, saj se v tem trenutku ukvarjamo z delovnim
nalogom za izdelavno naSega artikla. Ne kupujemo artiklov z nabavnim zahtevkom ali nabavnim
nalogom.

4. Kliknite V redu in opazili boste, da sta naSi dve vrstici zahtev izbrisani. To je posledica spremembe
zahtev iz procesa nacrtovanja ali MRP v delovni nalog.

5. Zdaj smo uporabili Delovne liste plana za izracun naSih zahtev. Lahko bi uporabili obrazec za
nadrtovanje naloga, ravno tako v mapi NACRTOVANJE, za dologitev zahteve nalogov na najvisjem
nivoju. To je uporabno orodje v dolocenih poslovnih okoljih. Zaprite okni Delovni listi plana in meni
Nacrtovanje.

6. V meniju Proizvodnja kliknite 1ZVAJANJE = NACRTOVANI DELOVNI NALOG. Odpre se vam okno
Nacrtovani DN. PoiScite naSa dva delovna naloga za Sprednje pesto, artikel 1150. Opazite, da je en
delovni nalog za koli¢ino 200 in drugi za koli¢ino 25. To odseva zahtevane koli€ine, ki prihajajo iz
prodajnih nalogov. V prejSnjem koraku, Delovni listi plana, ali tukaj lahko naclrtovalec izbere
zdruzevanje teh v en nalog, Ce to pomaga k boljsi odlocitvi. Izberite nalog za 200.

7. Zdaj imamo planiran delovni nalog za 200 nasih artiklov 1150 Sprednje pesto, z datumom zapadlosti,
Ki podpira naSe zahteve s prodajnega naloga. Microsoft Navision ima veliko vrst delovnih nalogov, ki se
uporabljajo v razlicne namene. Za nadaljevanje izdajte ta delovni nalog. Kliknite FUNKCIJE -
SPREMENI STATUS.

8. Pazite, da je izbran gumb Izdan in kliknite Da. Odpre se vam sporocilo, da je bil nalog lansiran, in nam
da Stevilko za nov nalog. Ta nalog je zdaj pripravljen za 'pot' skozi tovarno ali delovni proces. Kliknite V
redu in zaprite okno Potrjen delovni nalog.

9. V meniju Proizvodnja kliknite IZVAJANJE - 1ZDANI DELOVNI NALOG.

10. Poiscite nas delovni nalog za Sprednje pesto, artikel 1150.

& 101004 Sprednje pesto - Izdani delovni nalog

| Splogno | Razpored | Knjizenje
B e i s 101004 C.]] # Opis zaiskane . . . . . [sPREDNEPESTO |
Op e T ] Kolitra. oo 00|
Opis2 . .. .o0 v v i | Datum zapadlosti . . . . | 110901
Vrstaizvora. . . ... Arhkel ’z' Hlokirano i o e il |
Stvira. .. L 1150 (#]] Datum zadnje spreme. .. 12.09.05
) Datum Sifra Dokenéanz
St artkla | zapadlosti | Opis Zafetni datum - ura Konéni datum - ura Koligina merske e... koliéina
| »|FE [#) 11.09.01 Spredmje pesto 28.08.0121:40:00  07.08.01 23:00:00 200 KOS (
K »
[ Malog v] [ \rstica v] [ Funkcije v] [ Matisni v] [ Pomoé

Slika 5: lzdani delovni nalog

Ime datoteke:
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11. Kliknite VRSTICA - KOMPONENTE. V tem oknu vidimo komponente iz proizvodne kosovnice, ki so
premescene za ta delovni nalog. Vprasate se zakaj je PriCakovana koli¢ina 210 in ne 200 za maticni
artikel. To je rezultat nekaterih nastavitvenih faktorjev za te artikle komponent, kot so varnostna
zaloga, koli¢ina naloga in vecdelni nalogi. Zaprite okno.

12. Kliknite VRSTICA - PROIZVODNI POSTOPEK. V tem oknu lahko vidimo korake postopka proizvodnega
postopka, ki so bili preneseni iz proizvodnega postopka za ta delovni nalog. Zapomnite si Case
izdelave, ki so bili izraCunani za razlicne korake. Zaprite to okno.

13. Zdaj kliknite na FUNKCIJE - REZERVIRAJ. Iz tega okna lahko povezemo delovni nalog s prodajnim
nalogom, ki je bil izvor originalne zahteve. V nekaterih okoljih je to priroCna lastnost za sledenje
napredka dela za izpolnitev doloCenih zahtev prodajnega naloga. To lahko veliko pomeni
predstavnikom storitev za kupce.

14. Kliknite FUNKCIJE > SAMODEJNO REZERVIRAJ. Zdaj kliknite na VRSTICA > POSTAVKE REZERVACIJ.
Opazili boste, da je nas delovni nalog rezerviran za originalni prodajni nalog. To lahko vidimo tudi v
pregledu prodajnega naloga. Zaprite vsa okna, vklju¢no z Izdani DN.

6.4 Scenarij 3 - KnjiZi porabo komponent ali materialov

1. 'V meniju Proizvodnja kliknite IZVAJANJE -> TEMELJNICA PORABE. Odpre se vam okno Temeljnica
porabe.

Temeljnica porabe je temeljnica, kjer sistemu poroCate, da ste vzeli izbrane dele komponent iz zaloge, da bi
naredili 200 Sprednjih pest za lzdan delovni nalog. Prav tako gre za aktivnost, ki premika stroSke artiklov
komponent iz zaloge v delovni nalog. PovleCete material iz zaloge. DoloCite artikle in kolicine, ki ste jih porabili za
to narocilo. Microsoft Navision ima veliko moznosti, ki vam omogocajo avtomaticno izloCanje komponent iz zaloge,
na podlagi porocila, da se je proizvodnja zacela, ali ko sistemu sporocite, da so bili deli koncani.

2. Kliknite na FUNKCIJE = IZRACUN PORABE. V zavihku Delovni nalog vnesite Stevilko naroila za nasih
200 Sprednji pest. Kliknite V redu.

= PRIVZETO Privzeta temeljnica - Temeljnica porabe - |8 E|
Imepaketa . . . . . . . PRIVZETO [+]
Datum k... | 5t. delov...| 5t. doku... | 5t. artikdla | Opis Kolicina Sifra mer...| Zne
07.05.05 101004 101004 1151 Gred sprednjega kolesa 210 KOs
Y|57.09.05 101004 101004 1155 Obojka - spredaj 210 KOS
£ >

Ime delovnega naloga

Sprednje pesto

ratica v] [gelovnin... v] [ Funkdije v] [Kniiienje v] [ Matsni. .. ] [ Pomod

Slika 6: Temeljnica porabe

Ime datoteke:
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3. Obrazec se je izpolnil z dvema artikloma komponent zahtevanih za izdelavo Sprednjih pestov (iz
Proizvodne kosovnice), izpisane so pravile koliine, na osnovi 200 kosov mati¢nega artikla, ki smo jih

4. Kliknite KNJIZENJE = KNJIZI. Kliknite Da za vprasanje in V redu za sporogilo, ki se odpre. Artikli so bili
knjizeni in njihovi stroski so zdaj del delovnega naloga. Zdaj je ¢as za knjizenje porabljenega Casa in
zakljucek. Zaprite obrazec.

6.5 Scenarij 4 - Knjizi porabo ¢asa in kon¢ane artikle

Nas delovni nalog je v proizvodnji, skupaj z zahtevanimi deli za sestavo. NaSi zaposleni zdaj sledijo korakom
operacije iz Proizvodnega postopka in konc¢ujejo z izdelavo izdelkov. Med tem Zelimo porocati o napredku in hkrati
Zelimo, da sistem zbere stroSke dela, tako da bomo po opravljenem delu lahko dologili kolikSni so dejanski stroski
za izdelavo izdelka.

1. V meniju Proizvodnja kliknite IZVAJANJE - IZHODNA TEMELJNICA. Odpre se okno Izhodna temeljnica.

V tem obrazcu porocate ¢as porabljen za vsako operacijo in koncane dele. Idealno bi poroc¢ali o kon¢anih delih pri
vsaki operaciji vendar v nekaterih primerih, to ne bo pomembno vplivalo. Vendar pa poro¢anje o sestavljenih delih
pri zadnji operaciji pove sistemu, da so ti deli kon¢ani in kako naj bodo uporabljeni za izpolnitev zahtev prodajnega
naloga ali zahteve iz viSjih nivojev sestavnega postopka.

2. Kliknite na polje St. delovnega naloga. Vnesite Stevilko delovnega naloga. Lahko uporabite gumb za
pomo¢ v tem polju, Ce ste pozabili Stevilko naloga.

3. Kliknite na FUNKCIJE = EKSPLODIRAJ PROIZVODNI POSTOPEK. Obrazec se izpolni z vsemi koraki
procesa, ki so prisli iz proizvodnega postopka. Poknjizite delovni ¢as in koncane dele po teh korakih.

= PRIVZETO Privzeta temeljnica - Izhodna temeljnica

Ime paketa . . . . . . . PRIVZETO (%]
Datum k... | 5t. delov...| 5t. doku... | 5t. artikla | 5t. oper... | V../ 5t. Opis
b| 0L0LO1 MERE(+] 101004 1150 50 420 CNC/gred
| 010101 101004 101004 1150 10 Q.. 420 CMC/gred
01.01.01 101004 101004 1150 20 Q.. 420 CNC/nastavek
01.01.01 101004 101004 1150 30 O 430 Gred gladilca
01.01.01 101004 101004 1150 40 Q 410 Vrtalni nastavek
01.01.01 101004 101004 1150 50 P 100 Montafa pesta
01.01.01 101004 101004 1150 60 O 420 Pregled pesta
< >
Ime delovnega naloga COperadja
Spredmje pesto CNC/fgred
[ \rstica v] [Qelovni [ v] [ Funkdje v] [ KnjiZenje v] [ MNatisni. .. ] [ Pomoéd

Slika 7: lzhodna temeljnica

4. Za poenostavitev te vaje bomo ustvarili samo eno postavko za ta obrazec. Dejansko bi se na ta
obrazec vrnili veCkrat za knjizenje in vzdrzevanje specificnega naloga (osvezevanje). V vrstici operacij
za operacijo 50, MontaZa pesta se pomaknite preko polja Cas izdelave in vnesite 100 minut. Zdaj se

Ime datoteke:

MBS 4.00 SploSna navodila 6. Proizvodnja



MBS Navision 4.00 - SploSna navodila - Proizvodnja Stran 19 od 18

pomaknite na polje Dokon¢ano in oznacite polje za vsak korak operacije. V polju Izhodna koli¢ina
boste pazili, da je vsaka operacija Ze oznacena z nasimi 200 deli.

Kliknite KNJIZENJE > KNJIZI. Kliknite Da za vpradanje in V redu za sporoéilo, ki se odpre. Sporogili
smo 100 minut dela in 200 koncanih delov za ta delovni nalog. Zaprite obrazec.

6.6 Scenarij 4 - Rezultati

1.

V meniju Proizvodnja kliknite IZVAJANJE - IZDANI DELOVNI NALOGI. Odpre se vam okno Izdani delovni
nalog.

PrepriCajte se, da si ogledujete vas delovni nalog za 200 artiklov 1150, Sprednjih pestov. Kliknite na
polje St. vira, kjer vidite 1150 in kliknite na gumb za pomog. V seznamu artiklov kliknite na ARTIKEL =
ARTIKLI PO LOKACUI (pri vrhu odprtega seznama moznosti).

Opazite, da imamo zdaj 200 pestov v nasem Zelenem skladiS¢u. Pripravljeni so za dostavo.

Vrnite se na Lansiran delovni nalog. Kliknite na NALOGI > POSTAVKE > POSTAVKE ARTIKLA. Opazite
lahko tri transakcije materialov, ki smo jih zakljucili. Zmanjsali ali porabili smo naso zalogo za dva
artikla komponent in dali na zalogo ali povecali nas maticni artikel, pesto. Zaprite to okno.

kliknite na NALOG > STATISTIKA. Odpre se okno Statistika delovnega naloga:

& 101004 Sprednje pesto - Statistika delovnega naloga IZ]@@

| Splofno |

Stalni stroSek  Pricakovani strodek Dejanski strosek Cdmi... Odmik

Strodek materiala . . . . © | 256,20 255,20 0 0,20
Strodek kapadtete . . . 2,232,00 1.548,00 120,00 52 -2,112,00
Strogek kooperacije . . . 0,00 0,00 0,00 1] 0,00
Rejijski stroski kapaditete 0,00 0,00 0,00 0 0,00
Regijski strogki proizvo... 0,00 0,00 0,00 1] 0,00
Skupri strodek . . . . . 2,488,00 1.804,20 376,20 79 -2.111,80
Potreba kapadtete . . . 8.373 100 59

Pomod

Slika 8: Statistika delovnega naloga

Tu lahko pregledate vse informacije o stroskih, ki se nanasajo na ta delovni nalog. Po tem ko ste imeli priloZnost
pogledati te informacije, lahko zaprete to okno in okno Delovni nalog.

Ime datoteke:
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